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SECTION A-A

Varianten

Nennübersetzung
Nominal ratio

Variants
STEP350S

exakte Übersetzung
Exact ratio

50 6338/125
63 358097/5625
80 186971/2250
100 383449/3825
125 129929/1050
160 434153/2700
200 440491/2250
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