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Variants
207 STEP150H
NennUbersetzung exakte Ubersetzung
Nominal ratio Exact ratio
35.5 25422/725
45 26537/600
1 Screw 2 56 27429/500
M3 DING T2 o 71 28321/400
S 90 446/5
125 3122/25
)i 0 131.5 i
g Datum Name MaRstab . Teile-Nr.
'7[_ I5e) gez. 04032017 | PD/RG Scale 1 25 Part. No.
L S gepr.  |04032017 | AU Werkstoff Material | Masse
Konstr. |04.03.2017 | PD/RG Halbzeug
Prod.T. |04.03.2017 Rohteil-Nr. Mass
Qual.S. 04032017 Benennung Title
4 __ STEP150HF-XXX-C-118-19
Idx | Anderungs-Nr. Datum Name
12,5 E\Jltlaerﬂéqhte-lsljrrace DIN ISO 1302
R oheral Tolorances S0 2768-mK Drwg No [ BatPage
ConealTo o« STEPHAN "
S ECTI O N B— B Werkstiickkanten DIN6784 %
Edges of working parts Ers.f. Ers.d.
Schutzvermerk nach DIN34 beachten. Copyright reserved. @ Repl. by
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