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W > gez.  |07.032017 | PD/RG Scale 1:2.5 Part. No.
gepr. 07.03.2017 | AU Werkstoff Material | Masse
Konstr. |07.03.2017 | PD/RG Halbzeug
Prod.T. |07.03.2017 Rohteil-Nr. Mass
S Qual.S. |07.03.2017 Benennung Title
21 .. STEP100HF-XXX-C-126-24
Idx | Anderungs-Nr. Datum Name
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