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SCHNITT B-B

Schutzvermerk nach DIN34 beachten. Copyright reserved.

=
84,5
120,5
139,5
196,25 Varianten
Variants
STEP100H
SCHNITT A-A NennUbersetzung | exakte Ubersetzung
Nominal ratio Exact ratio
\2 35,5 21614/611
- & 45 82012/1833
TN 56 169882/3055
71 43935/611
90 401273/4277
125 820120/6721
131,5 8787/65
Datum | Name MaRstab X Teile-Nr.
gez. 04.03.2017 | PD/RG Scale ] 25 Part. No.
gepr. (04032017 | AU Werkstoff Material | Masse
Konstr. |04.03.2017 | PD/RG Halbzeug
Prod.T. |04.03.2017 Rohteil-Nr. Mass
Qual.S. |0403.2017 Benennung Title
Mont. | 0403.2017
ldx  |[Anderungs-Nr. Datum  |Name STEP ] OOH F_XXX_C_97_] 9

Oberflache-Surface DIN ISO 1302
Allgemeintoleranzen ISO 2768-mK

General Tolerances
@}0 '4

Werkstlickkanten DING6784
Edges of working parts

STEPHAN
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Zeichnung mit Solid Works erstellt
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