1 [ 2 [ 3 [ 4 [ o [ 6 / [ 8 [ 9
50,8 565 _
34,8
14,05 16
_ —>—|<— ———'——'_l
@ j AT N
@ “ \ -
\J()A 1 E o
G - o
@ PN & 2 38
— 9 A My 2 9
Ry o o o | 1 o
. — N -
D1 & K/\‘ 5 < o Il g |
© - — 3 8 &g - - -
&/ @ & J ©- ~ O =] ¥ s i
' R = O g © ©
O ° \ |
13,92 - —
. | cl Ic
o 1 | | * { I
! 1 H -—- L
max. 7 j’
1 L1
70,75 - 0782
Tlo2s -
- ' - Varianten
- 118,5 - Variants
1693 STEP60OH )
~ - - NennuUbersetzung exakte Ubersetzung
Nominal ratio Exact ratio
35,5 2422/65
i 45 15224/325
Mé DIN? 12 A 56 26296/455
Ma =16 Nm Q A 22836/325
= i 90 5882/65
| < 125 4844/39
ne g 131,5 97572/715
i I © Datum Name MaRstab . Teile-Nr.
[/[@ 1:2
gez. 29.042020 | AU Scale Part. No.
I - Y gepr.  |29.042020 Werkstoff Material | Masse
& H V_ Konstr. |29.042020 | AU Halbzeug
Prod.T. |29.04.2020 Rohteil-Nr. Mass
5 é__ OO Qual.S. |29.042020 Benennung —
— d i Mont.  |29.04.2020
9 25 M4 — ldx  |[Anderungs-Nr. Datum Name STEPéOF_XXX_C_97_] 4
—r——— (10x) Oberflache-Surface DIN ISO 1302
SCHNITT C-C SCHNITT B-B  [csremiTaemmess  sozeem< | STEPHAN Drwg.No. B|an].paje]
Werkstlickkanten DIN6784
Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten. Copyright reserved. SCHNITT A_A MABSTAB ] : ] Edges of working parts g Fil Rel Ers.d.
. ile epl. Repl. by

Zeichnung mit Solid Works erstellt




	Blatt1
	Zeichenansicht1
	Zeichenansicht2
	Zeichenansicht3
	Schnittansicht A-A
	Schnittansicht B-B
	Schnittansicht C-C


