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STEP60OH
NennuUbersetzung exakte Ubersetzung
\9 Nominal ratio Exact ratio
0 A 35,5 2422/65
I]v\ %c[r)?'\\?/?] , o~ 2N 45 15224/325
MO DIN T2 a 56 26296/455
71 22836/325
>8 90 5882/65
] 0 125 4844/39
[ o 131,5 97572/715
/ — © Datum Name MaRstab . Teile-Nr.
1S3 gez. 04.03.2017 | PD/RG Scale ] 2 Part. No.
gepr. 04.03.2017 | AU Werkstoff Material | Masse
Konstr. |04.03.2017 | PD/RG Halbzeug
Prod.T. |04.03.2017 Rohteil-Nr. Mass
4 Qual.S. 04032017 Benennung Title
STEPGOHF-XXX-C-97-19
14 ldx  |[Anderungs-Nr. Datum  |Name CAD
Qi oo O %0 102 —
S ECT' O N B— B General Tolerances 15O 2768-mK STEPHAN rwg.No.|Bial-Pege
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