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3 Varianten
Q B 153 - Variants
- o PSC112V
. - 201,75 — NennUbersetzung | exakte Ubersetzung
~ Nominal ratio Exact ratio
K| 525 _ 50 325367/6525
S 63 227143/3625
] 80 6139/75
' ) 100 42973/435
/ 125 834904/6525
ol 160 853321/5220
0 1 200 288533/1450
— 1% Datum Name MaRstab 1:3 Teile-Nr.
@ gez. 24012020 | AU Scale : Part. No.
7 gepr.  |24.01.2020 Werkstoff Material | Masse
Y Konstr. [24.01.2020 | AU Halbzeug
g Prod.T. |24.01.2020 Rohteil-Nr. Mass
Qual.S. |24.01.2020 Benennung Title
Mont. 24.01.2020
SCHN'TT B_B DETA”_ A ldx Anderungs-Nr. Datum Name CAD PSC ] ] 2_V_B_XXX_2_XX_F_O
MARBSTAB 1 :2 MABSTAB 21 1 Oberflache-Surface DIN ISO 1302 T\ :
Allgemeintoleranzen ISO 2768-mK me“or ® mOii°n® Zeichnungs-Nr. Drwg.No. |Blatt-Page
General Tolerances 0.4 Paseion for precision. .l / .l
WerkstUckkant‘en DING6784 @);
Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten. Copyright reserved. Edges of working parts @10'4 E::e' PSC112-V-B-XXX-2-XX-F-0 E:‘p'; Er:‘ﬁ'by
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