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. IS - 207,25 _ NennUbersetzung | exakte Ubersetzung
N Nominal ratio Exact ratio
I
S| 475 50 354928/6975
g 63 3169/50
— 80 386618/4725
Y | 100 15845/162
’ 125 136267/1050
160 415139/2700
200 44366/225
- Datum Name Mafstab -l 3 Teile-Nr.
gez. 27.01.2020 | AU Scale : Part. No.
gepr.  |27.01.2020 Werkstoff Material | Masse
Konstr. |27.01.2020 | AU Halbzeug
Prod.T. |27.01.2020 Rohteil-Nr. Mass
Qual.S. |27.01.2020 Benennung Title
Mont. 27.01.2020
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