2 | 3 | 4 | 5 [ 6 / | 8 | 9
765__ 8875 _
_|47,5
15 29 . D135
1 ) | | — ,\03
A . | % T o
-
o “ - G e
— : v O >
i Q +— ™
= | - 52 &
o0 N ol n
<l < v T wi <0 %
3 o o 23 | (45,25 5 | ‘
Q < S‘V i ! ] |t 9
8 |l ~
| N, T
S I o °lg
0 1 l al © S
— Y | —+ O] L
| | - Jo i
|
Y |
45 \DIN6885—A—8x7x4O
| 46,75 '
100 ®130
15175 _ 200
180,75
— = Varianten
B 257,25 o Variants
‘ o PSC300H
NennUbersetzung | exakte Ubersetzung
Nominal ratio Exact ratio
35,5 228342/6409
45 14021/312
56 246369/4420
/1 274411/3757
90 20030/221
125 2003/17
131,5 144216/1105
Mé - B Datum Name MaRstab -l :4 Teile-Nr.
(SX) g:zr EZ:ZJ:EZZ - \?;:::Sbff — Material | Masse
SCHNITT A-A SCHNITT B-B Konstr. |2801.2020 | AU Halbz‘eug
MABSTAB .l : 2 MABSTAB -l : -I Zrodl_'sr, 28.01.2020 thtelI-Nr. Mass
ual.S. |28.01.2020 enennung Title
Idx _ |Anderungs-Nr. Datum Name - QB'O]éOZX D PSC3OO_H_B_XXX_2_XX_F_O
Oberfléache-Surface DIN ISO 1302 T\
gllgemeiiq_tcileranzen ISO 2768-mK me“or.moﬁcn® Zeichnungs-Nr. Drwg.No. |Blatt-Page
enera olerances -04 Passion for precision. ] / ]
WerkstUckkant‘en DIN6784 @);
Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten. Copyright reserved. Edges of working parts @10'4 E;:ei PSC300-H-B-XXX-2-XX-F-0 :‘p‘; E:;'by

V:\Stephan-3D\CO\Solids Blécke Version 2\PSC300-H-B-XXX-2-XX-F-0

Zeichnung mit Solid Works erstellt




	Blatt1
	Zeichenansicht1
	Zeichenansicht2
	Zeichenansicht3
	Schnittansicht A-A
	Schnittansicht B-B


