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\ DIN6885-A-8x7x40

A5
_ 14675
_ 100 _
_ 152
- 184 _
Varianten
- 266 - Variants
PSC400H
NennUbersetzung exakte Ubersetzung
Nominal ratio Exact ratio
35,5 12544/351
45 504/11
56 13440/247
71 4592/65
90 1176/13
125 4816/39
131,5 -
Datum Name MaRstab . Teile-Nr.
M_6>_<_ gez. 28.01.2020 | AU Scale ] 4 Part. No.
(SX) gepr.  |28.01.2020 Werkstoff Material | Masse
Konstr. |28.01.2020 | AU Halbzeug
SC HNITT A-A SC HNITT B-B Prod.T. |28.01.2020 Rohteil-Nr. Mass
MABSTAB 1:2 MARBSTAB 1 : 1 Qual.S. |28.01.2020 Benennung Title
Mont. 28.01.2020
Idx _ |Anderungs-Nr. Datum Name CAD PSC4OO_H_B_XXX_2_XX_F_O
Oberfléiche-Surface DIN ISO 1302 T\ .
conora Tawarces 507k | melioremotion? e i
Werkstlickkanten DIN6784 @);
Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten. Copyright reserved. Edges of working parts @gio 4 E;:ei PSC400-H-B-XXX-2-XX-F-0 E:‘p'; Er:‘ﬁ'by
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